Manual Lubricacion SKF Cantidad y frecuencia de Engrase en grasas

. Cuanto tiempo permanece
efectiva la grasa’

La esperanza de vida de una grasa depende de
varios factores, tales como el tipo de grasa y la
velocidad, y la temperatura de funcionamiento
del rodamiento. El ambiente y la disposicion de
la obturacion tambien tienen su importancia.
Para los rodamientos pequenos de bolas, la vida
de servicio es con frecuencia tan larga que la
relubricacion es innecesaria. Los rodamientos
“|lubricados de por vida" equipados con placas

de proteccion u obturaciones resultan adecua- La iiustracion muestra el aro exterior de un rodamiento de
i i rodillos danado por el deslizamiento debido a una excesiva

dos para estas situaciones. rigidez de la grasa. Las marcas de desgaste indican que jos
rodillos redujeron su velocidad o se pararon complétamente en
la zona sin carga. Cuando volvieron a entrar en la zona de
carga, fueron obligados a acelerar rdpidamente bajo carga
Consecuentemente los rodilios rompieron la pelicula de
lubricante y se produjeron los danos.

Intervalo de refubricacion t, horas de funclonamiento
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Escalaa: rodamientos radiales de bolas

Escalab: rodamiantos de rodillos cllindricos, rodamientos de agujas

Escalac:  rodamientos de rodillos a rélula, rodamientos de rodillos cénicos, radamientos axialas de bolas;
rodamientos completamente llenos de rodilios cilindricos (0.21);
rodamientos cruzados de rodilios cilindricos con jaula (0.31);
rodamientos axiales de rodillos cilindricos, rodamientos axiales de agujas, rodamientos axiales de rodilios a
rétula (0,51)
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Manual Lubricacion SKF Cantidad y frecuencia de Engrase en grasas

Diagrama de intervalos Tomparsumensian

de relubricacion *i

El diagrama adyacente muestra los intervalos Intervalo de relubricacion

de relubricacion, expresados en horas de ‘;ﬁ‘g, HH,H‘ ‘.*‘,

funcionamiento, para grasas liticas de buena
calidad resistentes a la oxidacion, Se puede
usar para rodamientos montados en gjes 65

horizontales en méaquinas estacionarias bajo (185 —b—4—4—4—4—b—4b
condiciones normales de -
funcionamienta. A unas
temperaturas del rodamiento i
de mas de 70 °C, el intervalo pagina 228.
de relubricacion se debe
reducir a la mitad por cada 15 °C de aumento 55 15 ]
de temperatura. Los intervalos pueden ser mas

largos para temperaturas inferiores a 70 °C.

Es necesario lubricar con mayor frecuencia
en las aplicaciones donde existe el riesgo de
una fuerte contaminacion. Lo mismo es valido
para los rodamientos en ambientes hiumedos.
Por ejemplo, los rodamientos que funcionan en
maquinas papeleras, cuyos soportes son
lavados por el agua.

Para los rodamientos en ejes verticales hay
que reducir a la mitad los intervalos obtenidos
en el diagrama.
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Pistola de
lubricacion

La relubricacion fre- 5 BN
Las impurezas pueden cuente s necasarla \E,
conducir al falla de un cuando existe el ries-
rodamiento: Las obtura- go de una rapida
. clones son un método im- contaminacian. Lo
Ejemplo portante da proteccion mistmo es valido
Un ‘ctm-nnlungm e conun._ conira las impurezas. en ambientes

tiroto de aguiero (d) de 100 mm gira a humedos

' 07 vmin. La temperatura de funcionamienta
J1C enire 60 y 70 °C. 4 Cudl es el intervalo-
“Srecto te relubricacion?

~n=lanneadeude10manaleiexw

Harima hasta la Interseccion de fa curva

A 1 = 100 mm. A continuacion siga una

I (105706 msta intarseceion horizontalmente

“ a0 Liralelo al eje X hasta el valor de /

2P+ mariamente 12000 en la columra de la \

f, . 2" (rodamientos radiales de bolas), \

" "anta, el Intervalo de relubricacion es de N S |

1200

floras de funcionamiento. AW \
'\_.-' v/
Las impurezas que entran a La grasa nueva expulsa la
traves de la obluracion de suciedad y la grasa vieja a
labarinto travas de las obturaciones de
|laberinto.
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Cambio de la grasa usada

Use siempre el mismo tipo de grasa que se ha
utilizado previamente en el rodamiento. Algunas
grasas pierden su capacidad de lubricacion
cuando se mezclan con otra grasa. No mezcle
nunca grasas a menos de que esté seguro de
que son compatibles.

Cuando los intervalos de relubricacion son
largos, debe resultar facil abrir el soporte. Si se
requiere una lubricacion mas frecuente, el so-
porte debe estar equipado con algun tipo de dis-
positivo de llenado de grasa, preferiblemente un
conducto de lubricacion con un engrasador.

En la situacién dptima, la grasa se puede
inyectar con una pistola de engrasar. Algunos
rodamientos van provistos de una ranura y con- s o i pegion e
ductos para la relubricacion; otros tienen gue
ser relubricados desde una cara.

La fGrmula de cantidad de grasa
Esta fdrmuta ayuda a determinar la cantidad correcta de grasa
para la relubricacion

¢ Qué cantidad de grasa
se debe usar? . Gy=0,005D8 gramos

donde
G, = cantidad de grasa en gramos
D = diametro exterior del rodamiento en mm
B = mnchura fotal del rodamiento en mm
(la dimensidn comespandiente para los
rodamientos axiales s H)

Solo se debe cambiar la grasa que hay en el
rodamiento, Por lo tanto, la cantidad de grasa
depende del tamano del rodamiento. Si dispone L
de las instrucciones de relubricacion, aténgase
aellas. Sino, o si sospecha que la cantidad de
lubricacion es inadecuada, use la formula adya- l
cente para determinar la cantidad correcta.

Lubrigue primero el rodamiento y La grasa contaminada
despuss las obluraciones de laberinto. 56 expulsa conforme se

¢ U e ﬂf:g:ooﬂ?:sanumsi

Conducto de iubrlgfwidﬂ

Los rodamientos del disefio W33 se El conducto de lubricacion deberia
lubrican a iravés de los agujeros del llegar hasta &l espacio enire |os aros
aro axferior, mientras que las ob- del rodamiento.
turaciones de laberinlo se lubrican a
través de sus propios condictos.
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La grasa sobrante as

‘ expulsada por el disco
Valvulas de escape de e anemin
grasa del rodamiento,

Cuando un rodamiento gira a una elevada velo-

cidad y necesita una relubricacion frecuente, se

puede acumular una cantidad excesiva de grasa Placa lateral dal soporte
en el soporte, Para evitarlo, permita que la grasa Hl sosamismio
salga a través de la valvula de escape. La valvu-
la puede consistiren un disco que gira con el
eje, formando un espacio estrecho con la placa
lateral del soporte. El exceso de grasa se recoge
en el disco, se descarga a una cavidad en la pla-
ca lateral, y se expulsa a través de una abertura
en el lado inferior del soporte del rodamiento. Si
as posible, disene la tapa en el lado de alimenta-
cion de modo que la grasa sea guiada al roda-
miento.

Los soportes SAF se pueden equipar con un
racor de alivio en el resalte que abre cuando |a
presion interior esta en la gama de 1-5 psi. Esto
se designa con el sufijo WR.

Los soportes SAF con obturaciones rozantes,
sufijo -20, van siempre provistos de racores de
alivio. Los nameros de referencia de estos raco-
res figuran en la tabla “Sistemas de lubricacion
para soportes de pie SAF" en las paginas 244 y
245.
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