Mantenimiento Autónomo Enrique Mora 

Un aspecto muy importante del TPM es el establecimiento del mantenimiento autónomo.
De acuerdo con Kunio Shirose:
El propósito del mantenimiento autónomo es el de enseñar a los operadores cómo mantener su equipo llevando a cabo: 

· Verificaciones diarias 

· Lubricación 

· Reemplazo de partes 

· Reparaciones 

· Verificar precisión 

· Detección temprana de condiciones anormales 

Como en la mayoría de las técnicas y herramientas de Manufactura Esbelta, el mantenimiento autónomo está basado en capacitación y entrenamiento. Se trata de elevar en los (las) operadores(as) el conocimiento y entendimiento del principio de operación de sus máquinas.
A ese propósito debemos ayudarles a desarrollar tres habilidades:
1.- Habilidad para determinar y juzgar si las condiciones de operación se vuelven anormales
2.- Habilidad para conservar las condiciones normales
3.- Habilidad de responder con rapidez a las anomalías, ya sea reparándolas o haciendo que algún técnico se encargue de resolverlas en caso de que él (ella) aún no tenga suficiente conocimiento, habilidad o recursos.
Los 7 Pasos del Mantenimiento Autónomo
	1.- Limpieza inicial
	* Habilidad para determinar anomalías en la máquina 

* Habilidad para diseñar y hacer mejoras 
	Desarrollar la habilidad de identificar las anomalías y las oportunidades, hacer mejoras y resolver las anomalías

	2.- Eliminación de fuentes de contaminación y  áreas inaccessibles
	
	

	3.- Creación de una lista de verificación para mantener los estándares de limpieza y lubricación
	
	Los (las) operadores (as) determinan por sí mismos(as) lo que tienen qué hacer

	4.- Inspección General 
	Entendimiento de los principios de operación de la máquina y cada uno de sus sistemas 
	Los (las) operadores (as) más experimentados y los técnicos de mantenimiento enseñan a los menos experimentados

	5.- Inspección Autónoma 
	Entendimiento de la relación entre las condiciones del equipo y la calidad del producto 
	Organización de la información para describir las condiciones óptimas y cómo mantenerlas 

	6.- Organización y limpieza
	
	

	7.- ¡Continuidad! Implementación
Total
	
	


